stroemtec

Passgenaue Losungen fiir die anspruchsvolle Laufradfertigung

Fiir die Berechnung und Fertigung von Stromungsmaschinen bieten wir ein Paket mit einer ganzen Reihe
innovativer und effektiver Funktionen. Sie basieren auf einer eigenen Funktionsbibliothek. Dadurch sind wir
in der Lage, neue Strategien in kurzer Zeit zu entwickeln und Ihre Wiinsche und Anforderungen schnell
umzusetzen.

Fiir die Frasbearbeitung von Laufrddern aus dem Vollen (Impeller, Blisks, Pumpen, Turbinen) steht das
Multiblade Machining Modul zur Verfiigung. Es enthélt neun optimierte Frasfunktionen, einfach in der
Anwendung und beeindruckend in der Maschinenlaufzeit. Alle Funktionen sind im CAD/CAM-System NX als
Add-On integriert.
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tur und der sehr leistungsféhigen Programmierschnitt- _-c&. wes - -®on. 20 00
stelle hervorragend als CAM Basis geeignet. Alle Fras- :
funktionen konnen voll integriert in NX aufgerufen werden,
eine groBe Arbeitserleichterung fiir den Anwender, der
auch die neu hinzugefiigten Funktionen uneingeschrankt in
gewohnter Weise nutzen kann.

Der Operationsnavigator (ONT) steht in vollem Umfang zur
Verfiigung. Werkzeugwege werden wéahrend der Berech-
nung durch eine eigene Kollisionskontrolle {berpriift und
konnen anschliessend auch mit der NX-Simulation
(Werkzeug-, Abtrags- und Maschinensimulation) gra-
phisch und rechnerisch iiberpriift werden.

Ein zusatzlicher Vorteil: NC-Operationen des Multiblade-Moduls kénnen, im Gegensatz zu Stand-Alone-
Lésungen, mit Teamcenter (oder mit jedem anderen PLM-System, welches Siemens NX unterstiitzt)
verwaltet werden.

Das Multiblade Machining Modul beinhaltet neun optimierte Funktionen:

Multiblade Rough/Blisk Rough/Plunge: Schruppbearbeitung ausgehend vom vorgedrehten Rohling
Blade Finish (Ruled und Freeform)/Blisk Finish: Schlichtbearbeitung der Schaufelflanken
Multiblade Finish/Hub Finish: Schlichtbearbeitung der Laufradbodenflache

Fillet Finish: Schlicht- bzw. Restmaterialbearbeitung des SchaufelfulRes
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Multiblade Rough

Ausgehend von einem rotationssymmetrischen Rohling
erfolgt ein gleichmassiger, ebenenweiser Material-
abtrag. Vor allem bei konischen Werkzeugen wird aus-
geschlossen, dass diese (iber die ganze Lange schnei-
den. Die Bearbeitung erfolgt wahlweise entweder aus-
schliesslich im Gleich- oder im Gegenlauf, ohne die uner-
wiinschten Wechsel zwischen den beiden Bearbei-
tungsarten, und ohne abrupte Verénderung des Zer-
spanungsquerschnittes. Unndtige Zustellbewegungen
werden vermieden.

Blisk Rough

Spezielle Schruppstrategie fiir Blisks mit besonders
langen Schaufeln; hier ist die Bearbeitung entlang
der Schaufel mit seitlicher Anstellung des Werk-
zeuges ideal, da sonst sehr lange, diinne Werkzeuge
eingesetzt werden miissten.

Plunge

Die stechende Bearbeitung mit Schaft- bzw. Torusfrasern wird
bevorzugt beim Schruppen groRRer Impeller oder Schrau-
benverdichter mit hohen Seitenwanden aus schwer zer-
spanbarem Material eingesetzt. Beide Drehachsen der Ma-
schine konnen wahrend eines Zerspanungsschnittes ge-
klemmt werden, so dal} sich eine im Verhéltnis zur simultanen
5-achs-Bearbeitung deutlich hdhere Zerspanungsleistung
erzielen lasst. Die Anstellung des Werkzeuges erfolgt nur
wéhrend den Zustellbewegungen. Ein weiterer Vortell
gegeniiber dem 5-achsigen Simultanfrasen ist, dass hierbei
wesentlich kleinere und damit giinstigere Maschinen
eingesetzt werden konnen, da Werkzeug und Spindel
hauptséchlich axial belastet werden.
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Blade Finish Ruled

Schaufelflanken, die als Regelflichen ausgefiihrt
sind, werden mit einer einzigen Bahn geschlichtet.
Dadurch ergibt sich eine glattere Oberflache im Ver-
gleich zum Schlichten mit mehreren Bahnen, und
die Fraszeit reduziert sich erheblich gegeniiber der
Bearbeitung mit Punktkontakt.

Blisk Finish

Spezielle Schlichtstrategie fiir Blisks mit beson-
ders langen Schaufeln; diese werden zeilend mit
Punktkontakt zwischen Werkzeug und Flache ge-
schlichtet.
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Multiblade Finish / Hub Finish

Die Bearbeitung der Bodenflache erfolgt aero-
dynamisch glinstig immer in Strémungsrichtung,
wahlweise entweder ausschliesslich im Gleich- oder
im Gegenlauf, ohne unerwiinschte Richtungswech-
sel und ohne unndtige Zustellbewegungen.

Blade Finish Freeform

Gekrimmte Schaufelflanken, die als Freiformflachen
ausgefiihrt sind, kdnnen zeilend mit Punktkontakt
zwischen Werkzeug und Flache geschlichtet
werden.

Fillet Finish

Diese Funktion ermdglicht einerseits bei konstantem
Verrundungsradius die optimale Bearbeitung des
Bereiches, der vom vorher verwendeten, grosseren
Werkzeug nicht bearbeitet werden konnte, anderer-
seits die optimale Bearbeitung des Restbereiches
bei Verrundungen des SchaufelfuBes mit variablem
Radius.
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